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Molte aziende prosumer faticano a gestire in modo 
coordinato produzione, consumo e accumulo di 

energia: la variabilità delle rinnovabili, la dinamicità dei 
prezzi di mercato e la mancanza di strumenti di 

controllo integrati possono generare sprechi, 
inefficienze e costi operativi più elevati.

PROBLEMA
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Questo modulo consente ai prosumer di bilanciare in 
modo intelligente la generazione, lo stoccaggio e il 
consumo di energia.

Coordinando le fonti rinnovabili in loco con i costi di 
mercato e i programmi operativi, ottimizza l'autoconsumo, 
riduce al minimo i costi e migliora la sostenibilità.

Il sistema consente un processo decisionale dinamico per 
sfruttare appieno le risorse energetiche distribuite.

APPLICAZIONI DI E-BOOST PER PROSUMER
Modulo: Ottimizzazione Sistemi Prosumer 

INTEGRAZIONE DELLA PRODUZIONE DI ENERGIA RINNOVABILE: 
Integra fonti di energia rinnovabile in loco quali fotovoltaico, 
cogenerazione e turbine con dati di mercato in tempo reale per 
ottimizzare i flussi energetici. Ottimizza l'autoconsumo, riduce al 
minimo la dipendenza dalla rete e sfrutta l'energia disponibile a 
minor costo o con minori emissioni.

PROGRAMMAZIONE DEI CONSUMI: Allinea la domanda di energia 
alle condizioni di produzione e di mercato attraverso una 
programmazione intelligente delle risorse autorizzate. Supporta 
unità di generazione controllabili e carichi interrompibili per 
ottimizzare la distribuzione, ridurre i costi e aumentare la 
flessibilità operativa.

Casi studio: Sistemi Prosumer 
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Fanin S.p.A.
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CLIENTE

Fanin, produttore di mangimi per 
l’allevamento, opera con impianti 

energivori alimentati da cogeneratore a 
gas e olio vegetale.

Su questo sito è stato implementato 
E-BOOST per il monitoraggio e 

l’ottimizzazione dei processi energetici.

PROBLEMA

L’analisi ha evidenziato anomalie di 
processo dovute a errori operativi di 

origine umana, come la mancata 
attivazione della pompa di recupero 

termico collegata al cogeneratore dopo 
l’avvio dell’impianto, che ha comportato 
un significativo spreco energetico e una 
riduzione dell’efficienza complessiva del 

sistema.

OBIETTIVO 

Ottimizzazione del funzionamento del 
cogeneratore e monitoraggio avanzato 
con manutenzione predittiva, al fine di 

aumentare l’efficienza energetica, 
ridurre i consumi e prevenire eventuali 

guasti operativi.
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E-BOOST ha definito in tempo reale la potenza ottimale di funzionamento 
e le strategie di rete, gestendo in modo intelligente l’utilizzo dell’energia e la 
vendita sul mercato. 

Le anomalie e gli errori operativi sono stati rilevati dall’algoritmo di 
autoconsumo, che ha inviato allarmi immediati e abilitato interventi di 
manutenzione predittiva in tempo reale. Questo aspetto è particolarmente 
rilevante per i motori Diesel alimentati a olio vegetale, che presentano 
criticità specifiche rispetto al gasolio, soprattutto sugli iniettori, con rischio di 
grippaggio e rotture costose.

E-BOOST è stato in grado di prevedere il malfunzionamento degli iniettori 
fino a 17 ore prima, consentendo di intervenire tempestivamente con 
manutenzione correttiva ed evitando il guasto.

SOLUZIONI IMPLEMENTATE & RISULTATI RAGGIUNTI

Rilevamento in tempo reale della presenza di un consumo 
anomalo tramite dashboard di  E‑BOOSTRISPARMIO:

11% Circa €98.000/anno
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Arco Srl
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CLIENTE

Arco S.r.l. opera nel settore della 
cataforesi e verniciatura industriale, 
utilizzando processi energivori che 

richiedono una gestione efficiente sia 
dell’energia termica sia di quella 

elettrica. L’impianto è dotato di un 
cogeneratore a gas e di un impianto 

fotovoltaico, combinando produzione 
interna e fonti rinnovabili per 
supportare i cicli produttivi.

PROBLEMA

Dopo l’installazione dell’impianto 
fotovoltaico, il cogeneratore (CHP) ha 

mostrato un’elevata domanda di 
consumo termico non bilanciata e una 

redditività inferiore alle attese, 
evidenziando la necessità di ottimizzare 

il funzionamento e l’integrazione dei 
diversi sistemi energetici.

OBIETTIVO 

Ottimizzare la regolazione e 
implementare la manutenzione 

predittiva, razionalizzando i consumi 
elettrici, eliminando gli sprechi durante i 

fine settimana e riducendo i picchi di 
assorbimento, per migliorare efficienza, 

affidabilità e gestione complessiva 
dell’impianto.
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E-BOOST ha individuato il punto ottimale di funzionamento 
del cogeneratore e delle caldaie, riuscendo così a ridurre i 
consumi energetici e ad aumentare la produttività.

Durante la giornata, il CHP è stato regolato in tempo reale per 
adattarsi alla domanda di elettricità e calore, sfruttando i dati 
di consumo, i prezzi dell’energia e le previsioni meteo. 

Allo stesso tempo, il programma di manutenzione del 
cogeneratore è stato ottimizzato dal punto di vista economico, 
e l’efficienza dei recuperatori è migliorata grazie alla 
rilevazione precoce delle necessità di pulizia e dei segni di 
usura.

SOLUZIONI IMPLEMENTATE & RISULTATI RAGGIUNTI

RISPARMIO:

20% Circa €95.000/anno
Monitoraggio e ottimizzazione in tempo reale del 
sistema di cogenerazione e delle caldaie tramite 
E-BOOST
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Italgas S.p.A.
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CLIENTE

 Italgas S.p.A., è il principale operatore 
italiano (e tra i maggiori europei) nella 

distribuzione di gas. Il gestionale 
centrale di decompressione gas (da 16 a 
6 bar) ha una potenza elettrica installata 
di 1 MW, mentre il cogeneratore (CHP) 
conta su due unità da 465 kW elettrici / 
500 kW termici ciascuna, e le caldaie su 

1 000 kW termici.

PROBLEMA

 Il funzionamento a inseguimento termico 
risultava inefficiente e poco redditizio; 
inoltre, il sistema soffriva di frequenti 

guasti al riduttore di giri del 
turboespansore, compromettendo 

l’affidabilità e la continuità operativa.

OBIETTIVO 

 Regolare e ottimizzare il sistema per 
migliorare l’efficienza operativa.
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E-BOOST ha individuato il punto di funzionamento ottimale 
del cogeneratore delle caldaie e del turboespansore, riducendo 
i consumi energetici e aumentando la produttività. 

Durante la giornata, il CHP è stato regolato in tempo reale per 
adattarsi alla domanda di elettricità e calore, sfruttando dati di 
consumo, prezzi dell’energia e previsioni meteo.

SOLUZIONI IMPLEMENTATE & RISULTATI RAGGIUNTI

RISPARMIO:

15% Confronto tra la potenza ottimale del cogeneratore e 
l’energia realmente prodotta nel tempo,che evidenzia la 
variabilità operativa e il vantaggio della regolazione in 
tempo reale.
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La Cabina REMI di Riva presso Chieri è stata utilizzata come caso 
applicativo per verificare l’efficacia dell’ottimizzazione sviluppata per 
Italgas. L’impianto, dedicato alla decompressione del gas e alla 
produzione di energia, ha permesso di testare sul campo le logiche di 
regolazione e di monitoraggio di E-BOOST. 

L’analisi comparativa tra dati storici e gestione ottimizzata mostra un 
chiaro miglioramento delle prestazioni del sistema, evidenziando 
margini significativi nella gestione energetica e nella marginalità 
economica. 

ANALISI COMPARATIVA TRA DATI STORICI E GESTIONE OTTIMIZZATA

GUADAGNO:

31% €2.230/mese

Guadagno storico in un mese di funzionamento:
€7,302

Confronto tra la potenza ottimale del cogeneratore e 
l’energia realmente prodotta nel tempo,che evidenzia la 
variabilità operativa e il vantaggio della regolazione in 
tempo reale.

Guadagno con gestione ottimizzata in un mese 
di funzionamento: €9,532



Scopri di più sui sistemi 
Prosumer 

PARLA CON I NOSTRI ESPERTI

Oppure visita la nostra pagina web

https://veil-energy.eu/e-boost/prosumer-bess-systems/#form
https://veil-energy.eu/e-boost/prosumer-bess-systems/#form
https://veil-energy.eu/e-boost/prosumer-bess-systems/

